VIPIC“IF’LUS 0434

Resina acrilica termopolimerizavel (p6 e liquido) para base de prétese dentaria,
aplicavel a Protese Total Removivel, Protese Total Fixa (Sob-Implante) e -
Prétese Parcial Removivel (PPR), conforme ISO 20795-1:2008, Tipo 1, Classe 1.
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Indicagdes: J d d

Resina acrilica termopolimerizavel para bases de préteses dentarias.
Aplica-se a Protese Total Removivel, Prétese Total Fixa (sobre-implante),
Protese Parcial Removivel (PPR) e Reembasamentos.

Cores:

Cores (com veias): Rosa Claro, Rosa Médio, Rosa Médio-B, Rosa Escuro,
Rosa Especial e Black;
Cores (sem veias): Incolor, Cristal e Palato.

Embalagens:

Resina VIPI CRIL Plus:

Frascos: 14g (caixa com 50 doses), 80g, 225g, 450g, 1000g, 2,250kg, 5kg, 25kg e 50kg.
Liquido VIPI CRIL Plus:

Frasco de Liquido Acrilico (com Crosslink): 50ml, 120ml, 250ml, 500ml, 1000ml e 5 litros (lata).
Frasco de Liquido Acrilico (sem Crosslink): 50ml, 120ml, 250ml, 500ml, 1000ml e 5 litros (lata).

Aplicagao:

Preparo:

Agitar ofrascode p6 antes de usar.

Os recipientes de mistura, as maos e a espatula devem estar isentos de contaminantes para evitar alteragdes de cor. Recomendamos uma
temperatura ambiente para mistura e aplicagéo entre 15°C e 30°C.

Preparar aresina VIPI CRIL PLUS observando a correta proporgéo entre po e liquido: colocar em um recipiente de mistura, de preferéncia
vidro, 6,5 ml de monémero VIPI CRIL PLUS (medida menor do dosador VIPI), preferencialmente com Crosslink. Em seguida, adicionar 14g
(19 ml) de resina na cor desejada (medida maior do dosador VIPI). Com uma espatula de plastico, mexer até que a mistura esteja bem
homogénea. Aguardar a fase plastica, que se dara quando o material soltar das paredes do recipiente (10 min apés dosagem a 23°C), para
iniciaraincluséo.

Prensagem:

Ap0s atingir a fase plastica, a resina deve ser aplicada na mufla previamente isolada da maneira preferida (VIPI FILM) e, coberta por um
filme plastico de polietileno de alta densidade, nunca celofane!!! Levar a mufla a prensa e realizar a prensagem de prova (devagar até uma
pressao de 750/1000 kgf). Apos retirar o filme plastico e o excesso de material, a mufla deve ser fechada novamente e realizada a
prensagem definitiva (1000/1250 kgf). Antes de polimerizar, a resina deve descansar por 20 minutos. Para aumentar a translucidez da
resina e para evitar porosidades, é recomendado deixar a resina descansar por 2 horas, antes de iniciar a polimerizagao.

Ciclos de Polimerizagao:

Apos a prensagem definitiva, colocar a mufla comum na prensa de cocg¢éo (grampo) ou, no caso da MUFLA VIPI STG, fechar com os 4
parafusos e levar para polimerizagao. Aresina VIPI CRIL PLUS é muito versatil, podendo ser utilizada em varios ciclos de polimerizagao.
Seguem 2 exemplos de polimerizagao para obter um teor de mondémero residual menor que 1%.

*Polimerizagao convencional:

Colocar a mufla numa panela com 3 litros de agua fria, ligar o fogdo com chama baixa, deixando atingir 70°C de temperatura. Manter esta
temperatura por 30 min. Aumentar a chama para atingir 100°C, manter a fervura por uma hora e meia e, em seguida, desligar a chama.
Deixar esfriar a mufla dentro da agua (até 40°C), por aproximadamente 20 minutos, antes de iniciar a demuflagem.

*Polimerizagao termo-pneumatica:

Colocar a mufla na polimerizadora, cobrindo-a com agua. Fechar e injetar ar comprimido (60 libras). Ligar a rede elétrica, até atingir 120°C.
Assim que atingir esta temperatura, desligar e deixar esfriar até 90°C. Atingida esta temperatura, ligar novamente até atingir 120°C.
Desligar e deixar esfriar até 60°C. Certificar-se de que ndo ha pressao no interior da polimerizadora, abrir e retirar a mufla, para iniciar a
demuflagem.

Demuflagem:
Ademuflagem é executada da maneira normal, certificando-se de que a mufla esteja fria e, com cuidado para ndo danificar os dentes ou a
proétese.

Acabamento e Polimento:

O acabamento ¢é iniciado com brocas e fresas, passando para pedras abrasivas e finalizado com lixas de textura fina. O polimento é
realizado com escova macia, Pedra Pomes e VIPIBRIL.

*Nota: O liquido acrilico termopolimerizavel VIPI CRIL PLUS é encontrado em duas opgdes, normal ou aditivada com Crosslink, a qual
confere ao produto maior impermeabilidade, impedindo impregnacgdes, odores desagradaveis e, contribuindo para obtengéo de préteses
dentarias inalteraveis no meio bucal e noirritantes.

Ousode VIPICRILPLUS com Crosslink facilita o polimento e o brilho, proporcionando uma maior durabilidade do mesmo.
AVIPlrecomenda para este produto, somente polimento mecanico.



Beneficios do produto:

A rigorosa selegao, os testes no recebimento das matérias-primas e os sucessivos testes durante todos os ciclos da fabricagéo, sob as
exigentes normas ISO, garantem os resultados especificados no produto final;

Suportam todos os ciclos de polimerizagéo para resinas termopolimerizaveis, conhecidos profissionalmente;

O alto peso molecular facilita o manuseio e a aplicagao, garantindo excelentes resultados no seu trabalho;

Agama de cores é a mais completa do mercado, atendendo todas as variaveis;

Aescala das cores em forma de gengiva facilita a escolha da cor adequada;

Aselecao e controle de pigmentos garantem uma alta estabilidade das cores;

Embalagem apropriada para a utilizagao dos dosadores fornecidos, que facilita a medigdo dos componentes em separado e a conservagao
do produto, até ofinal.

Diferencial competitivo:

*Matérias-primas selecionadas;

*Rigoroso processo de fabricagao e controle;

*Cores variadas;

*Facilidade de manuseio e aplicagédo para a execugéo do trabalho;
*Embalagem pratica.

Perguntas mais Frequentes:

Aresina VIPI CRIL Plus pode ser usada com o liquido VIPI WAVE?
Sim. Aresina VIPI CRIL Plus pode ser usada com o liquido VIPI WAVE, nos processos convencionais de cocgao.

A resina VIPI CRIL Plus Palato monocromatica, pode ser usada no processo de microondas?
Nao. O seu uso ndo é recomendado neste método por causa das espessuras variaveis e também porque esta resina ndo suporta
altas temperaturas caracteristicas da polimerizagao por microondas.

Quais as causas possiveis de manchas e esbranquigamento nas proteses?

As manchas e esbranquicamentos nas préteses podem ocorrer por varios motivos diferentes, entre eles podemos citar:

Falta de monémero - fazendo com que haja um ressecamento da resina e consequentemente o seu esbranquicamento;

Ma homogeneizagéo na preparacao - fazendo com que p6 e liquido ndo se misturem corretamente;

Calor em excesso / superaquecimento (acima de 110°C) - ocasionando queima da resina, deixando-a esbranquigada;

Pouco tempo de polimerizacéo - fazendo com que a prétese néo se polimerize por completo ficando com textura de borracha;
Contaminacao por produtos ndo compativeis com a resina, tais como o alcool, acetona, glicerina, etc.

Quais as causas possiveis de bolhas e porosidade nas proteses?

As bolhas e porosidades nas proteses podem ser causadas por varios fatores: Excesso de mondémero - causando a baixa
viscosidade da resina e polimerizagdo muito rapida. Temperatura muito alta ao inicio do ciclo de polimerizagao - fazendo com que a
prétese polimerize de fora para dentro, ocasionando o aprisionamento de bolhas na mistura.

Prensagem muito rapida, sem compactac¢ao da mistura (pd/liquido) e abertura antecipada da mufla (ainda quente), provocando
distorgao na prétese.

Quais as vantagens de utilizar monémero com "Crosslink™ em proéteses totais?

O "Crosslink" é um aditivo ao monémero que confere maior resisténcia a abrasdo, maior estabilidade dimensional, maior resisténcia
as infiltragbes de agua, permitindo melhor brilho e facilidade de polimento, com maior durabilidade. A higienizagédo da protese
também é bastante facilitada.

Precaugdes:

*Seguir os procedimentos usuais para controle microbiolégico, montagem, articulagdo e manutengéo da protese, bem como para
protegéo individual;

*Somente para uso odontolégico;

sLiquido: Material muito inflamavel, ndo téxico (Ponto de Fulgor: 10°C / 50°F);

*Resina: Pode formar misturas ar/pé inflamaveis;

*Como em todas as resinas acrilicas, recomenda-se o manuseio do produto em locais ventilados, utilizando-se luvas de nitrila e
Oculos de protecao; entretanto, 0 manuseio ndo é recomendavel para gestantes, lactantes e pessoas com sensibilidades
reconhecidas para este tipo de produto;

*Conservar ao abrigo da luz e calor;

*N&o descartar os residuos em esgotos e cursos d’agua ou no lixo doméstico.

OBSERVA(}AO: Produtos que ndo sdo compativeis com a resina/mondémero: alcool, agua, cloroférmio, acetona, vaselina e outros
solventes organicos.
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