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VITAVIVILLE Caso Clinico

Restauracdes realizadas com sucesso e estética natural.

0 resultado do trabalho em equipe do cirurgido-dentista Dr. Ludwig
Mesch (Rickenbach - Alemanha) com o técnico em prdtese dentdria
Richard Zimmermann (Bad Sackingen — Alemanha).

Situagdo inicial, antes da reabilitagdo:

Dentes remanescentes com estética e funcao deficientes.

Em razao da necessidade de alongar os dentes remanescentes,
foram planejadas restauracdes telescopicas.

Enceramento diagnéstico dos dentes para um planejamento
correto da forma e funcdo das futuras restauragoes.
Foram respeitados os desejos e expectativas do paciente.

Estratificacdo com VITA VM LC

Situacdo final das restauragdes na boca do paciente.




VITA SYSTEM 3D-MASTER®

Competéncia em cor ha mais de 80 anos

Competéncia em cor representa muito mais do que um simples procedimento de
selecao de cor. Competéncia em cor significa para nds, assumir a responsabili-
dade de apresentar sempre a melhor solugdo para o completo processo. Esta é a
reivindicacao principal da VITA: como alcancar melhorias constantes na selecao
e reprodugdo da cor? A resposta é a padronizagao, que resulta em um aumento
de eficiéncia. Pois as exigéncias, hoje em dia, consistem em alcancar cada vez
resultados melhores com menos esforco. Este objetivo também é o nosso.

VITA - Selecao de cor

A selecdo exata da cor base de um dente é um dos fatores mais importantes
para a aceitacao do trabalho pelo paciente. A cor base encontra-se
principalmente na parte central da dentina (terco médio do dente).

Determinacdo das caracteristicas individuais do dente

Dentes naturais sdo verdadeiras maravilhas da natureza. Por este motivo,
apo6s a selecao da cor base do dente, a andlise das caracteristicas individuais
de um dente, por exemplo: regides transldcidas ou anomalias, é um
procedimento muito importante para alcangar uma concordancia elevada com
a natureza do dente. Recomenda-se, para esta anélise das caracteristicas
individuais, uma fotografia digital.

VITA - Comunicacao de cor

Para uma reproducao perfeita da selecionada cor dentéria, & imprescindivel
uma comunicacdo exata desta cor ao laboratério de protese. Cada inexatidao
nos detalhes, tem como conseqiiéncia um trabalho de correcdo/repeticao caro
e desnecessdrio. Em razdo disto, recomenda-se para a comunicagdo da cor base
0 esquema de comunicacao de cor da VITA, e para a andlise das caracteristicas
individuais, uma fotografia digital. O programa de computador do aparelho de
selecao de cor digital VITA Easyshade oferece a vantagem de reunir todas estas
informac@es em uma mesma pagina — um completo receituério de cor para o
laboratério. Com estas informag@es, é possivel realizar a reproducdo de maneira
rapida e segura, a qual se integrara perfeitamente a boca do paciente.

VITA- Reproducéo de cor

No processo da reproducao de cor, é importante ter a certeza de que a cor base
possa ser reproduzida perfeitamente e sem grandes dificuldades. Associada

a uma aplicagao direcionada das massas de efeito, no intuito de reproduzir as
caracteristicas individuais do dente, alcanga-se uma prétese dentdria natural.

A VITA garante que todas as suas massas, sem grandes misturas ou provas, cum-
pram esta exigéncia, independentemente do tipo de material VITA a ser utilizado.
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VITA - Controle de cor

Na Gltima etapa do processo, realiza-se um controle e avaliacdo qualitativa da cor
das restauragdes. Ao processo VITA consiste um controle do resultado das reprodu-
¢cOes, para alcancar sempre um paciente satisfeito sem trabalho de ajustes, corre-
coes ou repeticdes. No caso de VITA VM LC, o controle pode ser realizado tanto com
0 guia de cor VITA Toothguide 3D-MASTER, quanto VITA Linearguide 3D-MASTER.




Compésito Microparticulado

Estética natural

VITA VM LC caracteriza-se, como todas as massas VITA VM,

por uma refragdo e reflexdo de luz similar ao esmalte
dentério natural. A carga inorganica das particulas finas da
VITA VM LC apresenta um tamanho de poucos nandmetros

e possui uma distribuicdo muito homogénea. Desta maneira,

alcanga-se um espalhamento de luz natural, que resulta
na desejada translucidez.

A representagao esquematica demonstra a diferenca
entre o espalhamento de luz em um compdsito tradicional
(Fig. 1) e no VITA VM LC de microcargas (Fig. 2).

Na Fig.1, a distribuicdo ndo homogénea das particulas
da carga inorganica é bem visivel. Como consequéncia,
podem surgir reas opacas e superficies dsperas nas
restauracdes do compdsito. Com VITA VM LC acontece
de forma inversa. A distribuicdo homogénea de suas
particulas primarias permite uma passagem de

luz natural, assegurando uma translucidez elevada

e um brilho de superficie excepcional (Fig. 2).

Fig. 1: Espalhamento de luz em um compésito tradicional.

Capacidade de polimento favoravel

Um critério importante para o técnico em prétese
dentdéria, cirurgido-dentista e paciente. Em razao da
distribuicdo muito homogénea das microparticulas,

a superficie da restauracao apresenta-se muito uniforme
e permite um polimento muito simples. A superficie lisa
da restauracdo transmite ao paciente uma sensagao
agradavel e apresenta um conforto de uso elevado.

VITA VM LC apresenta também estas vantagens:

e Manuseio simples e propriedades de trabalho
favoraveis, como por exemplo, capacidade
de modelagem excelente

¢ Reduzida possibilidade de manchamentos secundarios
e acimulo de placa

e Concordancia exata entre as propriedades mecanicas
e suas indicagoes

e Um trabalho restaurador mais econdmico com
resultados estéticos excepcionais

e Selecdo e reprodugdo de cor segura com o
VITA SYSTEM 3D-MASTER

Fig. 2: Espalhamento de luz no VITA VM LC com microcargas.
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Dados — Fatos

Resisténcia a flexdao (MPa)

0 Material A VITAVMLC Material B Valor médio

Madulo de Elasticidade (MPa)

Material A VITAVM LC Material B

Producao de compésitos odontolégicos —

uma especialidade da VITA Zahnfabrik!

Um estudo™ sobre o comportamento em abrasao de dentes artificiais comprovou
o resultado de pesquisas anteriores: dentes de acrilico VITAPAN apresentam,
em comparagao com dentes de outros fabricantes, uma abrasdo muito reduzida.
Este € um exemplo que ratifica mais uma vez, a competéncia em pesquisa

e desenvolvimento pela VITA, no ramo dos compdésitos odontolégicos.

Este conhecimento especifico foi transferido integralmente ao
desenvolvimento dos materiais de VITA VM LC. Nesta etapa, também foram
avaliados os desejos dos profissionais e a necessidade por um material

de recobrimento de compésito de qualidade elevada.

* (Referéncia: Quintessenz Zahntechnik 29, 4, 510-521 (2003))

Vantagens técnicas e materiais do composito microparticulado

As propriedades mecanicas de VITA VM LC sdo ajustadas perfeitamente a

sua drea de indicagdo. Todas as exigéncias das normas internacionais (EN 1SO
10477) sdo cumpridas sem problemas, como por exemplo, a absor¢do de &gua.

Resisténcia a flexao/Maédulo de elasticidade

Propriedades materiais ndo podem ser avaliadas de forma isolada, mas no
contexto com outras propriedades. Assim, por exemplo, € essencial relacionar
a resisténcia a flexdo com a dureza do material. Informagoes sobre a dureza
de um material sdo fornecidas pelo mddulo de elasticidade: quanto maior

o valor do modulo, mais duro é o material.

VITA VM LC supera tanto o valor médio de referéncia da resisténcia a flexao,
quanto o de outros materiais similares. VITA VM LC n&o apresenta um valor
ainda maior propositadamente, como acontece, por exemplo, com o material B.
Quando se relaciona a resisténcia a flexdo com o médulo de elasticidade,
obtém-se uma avaliagcdo importante sobre a sua friabilidade. VITA VM LC
apresenta principalmente nesta propriedade valores com uma relagdo muito
favoravel. Mesmo apresentando uma elevada resisténcia a flexao,

o material de VITA VM LC né&o é friavel.

VITAVMSLC — Propriedades Fisicas dznniqd::ﬁga Valor
Resisténcia a flexdo MPa aprox. 120
Médulo de elasticidade MPa aprox. 4000
Deflexao mm aprox. 1,10
Resisténcia ao impacto KJ/m? aprox. 4,6
Carga inorganica | Proporgdo-% 45-48




Faixa de Indicacgao

VITA VM LC é um compésito microparticulado fotopolimerizavel para técnica
de confeccado indireta de restauragoes fixas, removiveis ou temporarias.

Todos os materiais de subestruturas, tanto os de ligas metélicas, quanto
os de fibra/compésito, que tenham indicacdo por seus fabricantes de serem
recobertos com compdsito, podem ser utilizados.

0 sistema de adesdo VITA VM BOND pertencente ao VITA VM LC permite
uma uniao segura entre metal e compoésito.

Indicacgdes:
e Recobrimento completo ou parcial de subestruturas metélicas:
coroas, pontes, coroas telescopicas, barra/protocolo implantossuportadas
e Recobrimento de subestruturas de fibra/compdsito
e |ndividualizacdes de temporéarios de longa duracao de VITA CAD-Temp
e dentes de acrilico VITA
e Coroas sem metal e pontes anteriores de 3 elementos como temporéarios
de longa duragao
e |nlays
Orientagdes de preparo:
— Preparo em forma de caixa sem bisel nas margens
— As margens do preparo devem estar situadas em esmalte dentério
e fora da &rea de contato oclusal
— Espessura minima na fossa central: 1,5 mm
— Largura minima do istmo: 2 mm
— Largura minima da caixa proximal: 1,5 mm
— A configuragdo do preparo deve ser similar a um inlay para ceramica
e Facetas/Laminados
OrientagBes de preparo:
— Redugao vestibular e anatémica do tecido dentdrio em torno de 0,7—-1,0 mm
— Preparo supragengival
— Ombro cervical levemente arredondado, paralelo a linha gengival
— Margens proximais em forma de chanfro largo, contorno uniforme
— Manutenc@o dos pontos de contatos proximais
— Borda incisal preparada em chanfro (1) ou redugdo incisal com margem
arredondada (2), espessura minima na incisal do laminado: 1 mm

/\ Dica importante: na regido dos dentes posteriores, a espessura minima
da restauragdo na fissura central deve ser de 1,5 mm. Assegurar uma
oclusdo sem interferéncias.

Contra-indicacao:
e Bruxismo




Informacdes Importante sobre Fotopolimerizagao

Como funciona a fotopolimerizagao?

0 opaco ou as massas de compdsito possuem na sua
composicao fotoiniciadores, que quando sao expostos a
um determinado comprimento de onda da luz, ddo inicio
imediato a uma polimerizagdo radical. Durante esta,

os mandmeros se interligam entre eles, formando uma
extensa cadeia de polimeros. Ao mesmo tempo, a carga
inorganica preparada especialmente € interposta nesta
cadeia de polimeros. Como consequéncia, a massa de
compdsito, anteriormente plastica e modelavel,
transforma-se em um material duro e insoltvel.

0 que obrigatoriamente deve ser observado
durante a fotopolimerizacéo?

Os fotoiniciadores somente podem exercer a sua

funcdo plena, quando a luz num determinado comprimento
de onda e intensidade € irradiada no interior da massa.
As espessuras de aplicagdo méximas ndo podem ser
desrespeitadas. Para a polimerizagao de VITA VM LC,
devem ser utilizados aparelhos que possuam lampadas
que emitam um comprimento de onda entre 350 nm

e 500 nm. A intensidade maxima da lampada deve ser

de 470 nm. Existem no mercado diversas fontes

de luz para a fotopolimerizagao, como por exemplo,
lampadas haldgenas, de xenon e incandescentes.

A reacdo de polimerizagdo, como ocorre com todas as
reacdes quimicas, acontece mais rapida em temperaturas
elevadas. Lampadas incandescentes neste aspecto sdo
desvantajosas, pois emitem pouco calor. No ambiente

de polimerizacdo, uma temperatura entre 60-80°C

¢ vantajosa para um endurecimento seguro e rapido.

As conseqiiéncias de uma fotopolimerizacao insuficiente
A fotoativagdo insuficiente em razdo do uso de uma lampada
antiga ou inadequada leva a uma formagao incompleta das
cadeias poliméricas no compésito. Estabilidade mecanica
deficiente, bem como uma integridade superficial incompleta,
leva a um insucesso prematuro da restauragdo. As consequén-
cias sdo descolamentos, fraturas, manchamentos e descolora-
mentos. Uma manutencdo correta dos aparelhos de fotopoli-
merizagdo por parte do técnico pode evitar estes insucessos.

A figura 1 demonstra claramente as consequéncias de uma
fotopolimerizacdo insuficiente. O armazenamento das restau-
ragoes durante oito semanas em vinho tinto, ocasionou na
coroa completamente polimerizada (coroa a esquerda)
manchamentos quase imperceptiveis. A coroa (coroa a direita)
com tempo reduzido de fotopolimerizacdo (polimerizagao in-
completa) apresentou fortes manchamentos e descoloracdes.

Fig. 1: a esquerda: manchamentos quase ausentes
a direita: fortes manchamentos e descoloragdes




Informacdes Importantes sobre Sistemas Adesivos

® 9

Representacdo esquematica do mecanismo de uniao
@ Superficie metalica ativada (+)

D Polimero reativo possui:
Grupos carboxil e carboxilatos polares (-),
que estdo perfeitamente ajustados a polarizagao

da superficie do metal ativado (+)

@ Particulas de pigmento

0 principio da unido adesiva é conhecido pelos procedimentos de colagens
simples do dia-a-dia. Aplicar a cola, aguardar secagem inicial, e colocar em
contato as partes a serem unidas. Este exemplo simples resume basicamente
o que o VITA VM BOND representa para o VITA VM LC. Mas a analise detal-
hada da unido adesiva do BOND é um processo bem mais complexo.

Conhecimentos extraidos da ciéncia:

¢ 0 jateamento das superficies metéalicas cria microretengdes, e aumenta
sensivelmente a drea de retengdo mecanica. Esta condi¢do aumenta
consideravelmente a unido adesiva entre as partes.

e Adicionalmente, o jateamento ocasiona, em conseqiiéncia da energia gerada
na superficie mais externa do metal, uma mudanca de polaridade. A superficie
metéalica adquire uma polaridade positiva, que reage através de indmeros
processos fisico-quimicos com os eletrodos negativos dos polimeros reativos
do VITA VM BOND — o resultado é uma unido adesiva excepcional.

¢ 0 polimero flexivel e reativo é o responsavel pela formagdo na interface
compésito-metal de uma unido livre de tensdes. Assim evita-se a formagao
de fissuras, trincas ou descolamentos, que poderiam enfraquecer a uniao
adesiva.

0 processo de secagem do VITAVM-BOND

A secagem do VITA VM BOND, em comparagdo com a fotopolimerizagdo
tradicional, permite a evaporagdo completa do solvente do polimero reativo.
Em consequéncia, forma-se o filme de polimerizagao responsavel pela unido
adesivo na superficie metalica. O aparelho exclusivamente desenvolvido
para a secagem do VITA VM BOND ¢é o VITA SICCOTHERM. Este permite

a secagem perfeita do material. A subestrutura com o bonder aplicado é
colocado no interior do aparelho de secagem, e o processo de secagem

¢ ativado através do apertar do botdo. No final do tempo de secagem,

a subestrutura com o VITA VM BOND perfeitamente seca pode ser retirada.
0 técnico pode estar seguro da secagem completa do VITA VM BOND.

10



Informacdes Importantes sobre Sistemas Adesivos

A\ Orientagdo importante sobre o uso de outros sistemas adesivos
VITA VM LC pode ser utilizado com outros sistemas adesivos que
também condicionam a subestrutura metalica para a conseguinte
aplicacd@o do opaco fotopolimerizavel a base de metacrilato.

Por exemplo, ESPE ROCATEC, GC METALPRIMER II. Estes substituem
o VITA VM BOND.

Antes da aplicacdo de um sistema adesivo de outro fabricante, deve-se
assegurar e avaliar previamente a compatibilidade de uso com o compdsito
VITA VM LC. Isto também é valido para os dois sistemas adesivos citados

bem como possiveis alteragdes de material ou perda de qualidade, em
consequéncia do uso de sistemas adesivos de outros fabricantes com VITA
VM LC. O mesmo se aplica aos possiveis danos provenientes de manuseio

N&o nos responsabilizamos também pelas instrugdes de uso imprecisas
fornecidas pelo sistema adesivo de outro fabricante.

acima. Nao assumimos responsabilidade por possiveis danos ou insucessos,

incorreto ou aplicagdo deficiente dos sistemas adesivos de outro fabricante.

"



Etapas preliminares e configuragdo da subestrutura

A configuracao da subestrutura independe da escolha do sistema adesivo:

1. A aplicagdo do sistema de adesdo VITA VM BOND garante uma unido
segura entre compaésito e metal. Microrretengdes na regiao proximal
aumentam a unido adesiva. No caso de metais ndo nobres ndo sdo tdo
necessarias. Porém, com ligas que apresentam uma porcentagem maior
de 70% de ouro, platina ou paladio sdo imprescindiveis. No recobrimento
de pecas secundarias galvanizadas, sdo indicadas a aplicacdo de
microrretencdes ou zonas retentivas.

2. Se a unido for exclusivamente através de retencdes mecanicas,
a aplicacdo de pérolas de retencdo e de uma cinta metalica
é imprescindivel.

A subestrutura é trabalhada com fresas de corte cruzado,

de acordo com as orientagdes do fabricante. As superficies que serdo
recobertas — principalmente as superficies mastigatérias — ndo devem
ser alisadas ou polidas.

Todas as superficies que serdo recobertas — de acordo com o tipo da liga
metdlica — devem ser jateadas com 6xido de aluminio de 110 —250 ym com
pressdo de 2,5 - 3,5 bar. Devem-se respeitar as orientagdes do fabricante
da liga metdlica.

A\ Dica importante: No caso de uso de VITA VM BOND, é imprescindivel
o0 jateamento prévio com 6xido de aluminio. Somente desta forma a ativagéo
da superficie metalica é alcancada.

12



Etapas preliminares e configuragdo da subestrutura

Deve-se realizar a limpeza da subestrutura metdlica ap6s o jateamento.

A limpeza deve ser realizada exclusivamente com jatos de ar isentos de sujeira

e 6leo, ou através de um pincel limpo.

Evitar obrigatoriamente o contato com agua e umidade!
No caso de contato da superficie com as maos, é necessario realizar
novo jateamento.

A\ Dica importante: A aplicagdo de VITA VM BOND deve ser realizada
imediatamente ap6s o jateamento. Se dentro de 10 minutos ndo se inicia
a aplicacdo do agente de unido, é necessario novo jateamento antes

de seu uso.

Se a unido for somente em razao das retengdes mecanicas — ou seja,
sem a aplicacdo do sistema de adesao VITA VM BOND — segue ap6s o
jateamento a aplicagdo do VITA VM LC OPAQUE (ver pdg. 15).

Se a polimerizagdo e estratificagdo sdo realizadas sobre 0 modelo,
0 gesso deve ser isolado com VITA VM LC SEPARATOR.

VITA VM LC SEPARATOR é um produto téxico.
Ver e seguir as orientagdes da pag. 35.

13



VITAVIVLBOND  Aplicacéo

Como etapas preliminares a técnica de aplicacdo VITA VM LC BASIC,
/\ sdo aplicados sobre a subestrutura VITA VM BOND e VITA VM LC OPAQUE.

Aplicacao VITAVM-BOND

A mistura e aplicacdo do BOND devem ser realizadas dentro de 10 minutos
apos a ativacgado (jateamento) da superficie metélica. Sobre o bloco de mistura
deve ser misturada, com uma espatula plastica, uma medida cheia da colher
dosadora de BOND (0,02 g) com uma medida (0,2 ml) do BOND LIQUID até

a obtencao de uma consisténcia cremosa. O p6 do BOND deve ser amassado
previamente para alcancar uma mistura homogénea mais facilmente.

/\ Atencgdo: A mistura ndo deve ser realizada com um instrumental metalico!
Realizar uma boa espatulagdo do p6 com liquido.

VITA VM BOND deve ser aplicado com um pincel descartével sobre
a subestrutura metélica em uma camada fina e homogénea.

VITA VM BOND LIQUID é um produto téxico.
Ver e seguir as orientagdes da pag. 35.

Secagem VITAVM<BOND

1. Recomenda-se o uso do aparelho de secagem VITA SICCOTHERM.
0 material é secado em uma condicao de temperatura ideal e constante
(ver manual de instruces do aparelho).

2. Alternativamente pode-se realizar a secagem com uma lampada infravermelha

| VITA  siccorrermM (100-150 W). Distancia do objeto: 5-10 cm. Tempo de secagem: 10-15 min.

/\ Atencao: Uma temperatura de secagem elevada demais pode levar

a formacao de bolhas no VITA VM BOND.

Secagem finalizada do VITA VM BOND.

14



OPAQUE — Aplicacao
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Aplicacao VITAVM.LC OPAQUE

Primeiramente, pingar o Liquid em um dos reservatérios de uma placa de
mistura de ceramica preta. A seguir, introduzir o p6 e misturar durante 30
segundos com uma espéatula plastica até obter uma mistura liquida e homogé-
nea. Proporgdo de mistura: 5 gotas do Liquid com 1 colher medida compactada
(suficiente para aprox. 4 elementos). Ndo se indica o uso de uma espétula
metalica, pois existe o risco de contaminagao e alteragdes de cor.

A Orientacgdo: O frasco do Liquid fotossensivel deve ser fechado
imediatamente ap6s seu uso.

VITA VM LC OPAQUE LIQUID é um produto téxico.
Ver e seguir as orientagdes da pag. 35.

/A Dica importante: Recomenda-se o uso de uma placa de mistura
de ceramica preta com tampa para evitar contaminages e uma polimerizagao
prematura do opaco.

Antes da aplicacdo do opaco, recomenda-se umedecer 0 pincel com

OPAQUE LIQUID. Para alcancar uma polimerizagao completa, o opaco é aplicado
em camadas finas sobre a subestrutura e polimerizado apds cada camada.
Sdo aplicadas tantas camadas quantas necessarias (minimo 2 camadas) até

a opacificagcao completa do metal. Durante as etapas de fotopolimerizagao,

a mistura do opaco deve ficar protegida com uma tampa preta.

A\ Dica: A camada do opaco antes da polimerizagdo deve apresentar uma
superficie com brilho Gmido!

Tempos de fotopolimerizacao e orientacdes, ver pagina 28-29.
Subestrutura metalica com aplicacao finalizada do VITA VM LC OPAQUE.

Recomenda-se iniciar diretamente na sequéncia
com a estratificagdo do compésito.

A\ Orientagao: VITA VM LC OPAQUE polimerizado deve apresentar uma
superficie seca e sedosa. Deve-se evitar a sua contaminagao com poeira
e umidade.

Para alcancar uma reprodugdo de cor uniforme no caso de ponticos concavos,
recomenda-se preencher primeiramente a concavidade com BASE DENTINE
até nivelar a sua superficie com a estrutura do elemento vizinho.

Este preenchimento deve ser endurecido com um tempo de fotopolimerizagdo
final. A sequir aplica-se 2-3 camadas finas do opaco sobre a massa de
preenchimento e realiza-se a sua polimerizagao.

VITA VM SOLVENT é um solvente para a limpeza de instrumentais
que tem contato com VITA VM BOND e VITA VM LC OPAQUE.

VITA VM SOLVENT for VITA VM BOND/VITA VM LC OPAQUE é um produto téxico.
Ver e seguir as orientagdes da pag. 35.
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Técnica de Aplicagao — BASIC

VITAVM LC OPAQUE

Z|eraaue
| TAMMLLE

Subestrutura
metdlica

VITAVM BOND

VITAVM LC ENAMEL

!

r 2| EnameL
| yiTAVMiLC

ENL

VITAVM LC BASE DENTINE

Z|
Olsonp
B yiaum. e

A técnica de aplicacdo VITA VM LC BASIC consiste, apds
a aplicagdo do VITA VM BOND e VITA VM LC OPAQUE,
na utilizacdo das massas de VITA VM LC BASE DENTINE
e VITA VM LC ENAMEL.

As massas cromatizadas VITA VM LC BASE DENTINE
garantem com facilidade e precisao uma reprodugao
de cor perfeita nas restauracdes de compdsito.

Esta técnica de duas massas oferece uma solugéo
segura para uma reproducdo de cor exata, inclusive
em situagdes de pouco espaco.

I { ol mase
1= >| DENTINE
ok N[VITAVMJ.C

0 usudrio alcanca com a aplicacdo de apenas duas
massas, restauragdes com caracteristicas naturais

e cores vivas. A espessura minima de recobrimento
para assegurar uma reproducao de cor ideal

é de 0,5 mm, e esta ndo deve ser desrespeitada.

/\ Orientagdo: Em comparagdo com a técnica de
aplicacdo para ceramica VITA VM, a massa ENAMEL na
VITA VM LC ¢ aplicada exclusivamente na regido incisal.
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Técnica de Aplicagao — BASIC

Subestrutura finalizada com VITA VM BOND e VITA VM LC OPAQUE,
pronta para o recobrimento.

A Orientacgdo: As seringas de compdsito devem ser tampadas
imediatamente apGs a remogao das massas.

Aplicacao VITAVM<LC BASE DENTINE

BASE DENTINE é aplicada na cor desejada a partir da regido cervical.

Deve-se respeitar 0 espago necessario para a massa de ENAMEL, realizando

uma modelagem ou reducdao da BASE DENTINE de acordo com o esquema de
estratificagdo. A oclusdo em céntrica e os movimentos de lateralidade e protrusao
devem ser verificados no articulador ja neste estagio. No caso de paredes muito
finas, recomenda-se antes do recobrimento com BASE DENTINE a aplicacdo da
massa EFFECT LINER na regido cervical.

A tabela de orientacdo para VITA VM LC EFFECT LINER
encontra-se na pag. 30.

Aplicacao VITAVMsLC ENAMEL
Aplicar a massa ENAMEL de forma reduzida no terco incisal para complementar
a forma da restauragdo. A seguir realizar uma fotopolimerizagao final.

A\ Orientacdes sobre a polimerizacéao: Se durante o recobrimento é
alcangado uma espessura de massa de 2 mm, deve-se realizar uma polimeri-
zagdo final. A seguir, pode-se prosseguir diretamente com a aplicagao.

As tabelas de orientacdo para as massas VITA VM LC ENAMEL
encontram-se na pagina 30.

Corregdes de forma durante a estratificagdo: Desgastes e ajustes
podem ser realizados apés uma polimerizacdo final ou intermediaria

com fresas metdlicas de corte cruzado fino. Aplicages adicionais podem
ser realizadas sobre as dreas desgastadas, apds sua limpeza e aplicagao
de MODELLING LIQUID.

Tempos de fotopolimerizacao e orientacdes, ver pagina 28-29.
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VITAVIVILLEC Técnica de Aplicagdo — BASIC

0 molhamento do instrumento de modelagem com VITA VM LC MODELLING
LIQUID facilita a aplicagdo das massas. Usar comedidamente! O Liquid
também possui a fungdo de molhar as massas apds desgastes de corregao,
mas ndo deve ser utilizado para diluir as massas de compdsito.

VITA VM LC MODELLING LIQUID € um produto toxico.
Ver e seguir as orientagdes da pag. 35.

Acabamento e polimento:

0 acabamento deve ser realizado com fresas
metélicas de corte cruzado fino com velocidade
de corte de 15000 RPM.

Nao se recomenda o uso de fresas diamantadas.

A seguir, realiza-se um pré-polimento com discos de silicone e rodas/estrelas de
pélo de cabra. O polimento final é obtido com o auxilio de pastas de polimento.
Deve-se evitar a geracao exagerada de calor durante o acabamento/polimento.

/\ Dica importante: Uma fotopolimerizagao correta associada a

um polimento adequado sdo condigdes essenciais para um resultado ideal.
Desta forma, evita-se a retencao de detritos e impede-se a formagao

de manchamentos e descoloramentos.

Restauracdes finalizadas sobre o modelo.

Limpeza em aparelho de ultra-som:

Uma limpeza demorada das restauracdes em ultra-som pode comprometer

a qualidade do material. Parte alcalina da solugdo de limpeza: no max. 10%,
temperatura: no max. 40°C.

Limpeza com jatos de vapor ndo é recomendada, em razao do calor

e pressao serem prejudiciais ao material.
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VITAVIVILLEC Técnica de Aplicagdo — BASIC

Correcdes apos o polimento:

0 local da correcdo deve ser trabalhado com uma fresa metdlica de corte
cruzado fino para a criagao de uma superficie aspera. Prestar atencao
para que toda a poeira seja removida perfeitamente. A seguir, aplica-se
o MODELLING LIQUID sobre o local da corregdo e realiza-se o incremento
com as massas de BASE DENTINE e ENAMEL. Realizar novo acabamento
e polimento como descrito anteriormente.

VITA VM LC MODELLING LIQUID é um produto téxico.
Ver e seguir as orientacdes da pag. 35.
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VITAVM.LC Inlay

As orientacdes sobre os principios mecanicos do preparo e espessuras
minimas de material encontram-se na pag. 8!

Etapas preliminares — Alivios no modelo:
Areas retentivas do preparo precisam ser aliviadas com cera.
A aplicagao de uma fina camada de espacador pode ser utilizada.

Isolamento do modelo:
0 troquel do inlay é isolado, além das margens do preparo, com SEPARATOR.

VITA VM LC SEPARATOR é um produto téxico.
Ver e seguir as orientagdes da pag. 35.

Aplicacao das massas/Estratificacao:
Construir no preparo do inlay uma base com massas de BASE DENTINE.
A seguir, realizar uma polimerizagao.

Tempos de fotopolimerizacao e orientacdes, ver pagina 28-29.

Aplicar massas de ENAMEL até a completa construcdo da forma dentdria.

As tabelas de orientacdo para as massas VITA VM LC ENAMEL
encontram-se na pagina 30.

Recomenda-se realizar o acabamento e polimento sobre

um troquel duplicado. Antes da inser¢do da restauragdo na boca,
as paredes internas precisam ser jateadas com 6xido de
aluminio de 50-110 pym com pressao reduzida.

Inlay finalizado.

Cimentacao:

Recomenda-se a cimentacdo com VITA LUTING SET, que foi ajustado
de forma ideal para o material. Este kit permite a cimentagdo adesiva
de restauracdes de compésito e ceramicas acido-sensiveis.

Ver manual de instrugdes do kit de cimentagao.

20



VITAVIVLLC Laminado/Faceta

As orientacdes sobre os principios mecanicos do preparo
encontram-se na pag. 8!

Etapas preliminares — Alivios no modelo:
Areas retentivas do preparo precisam ser aliviadas com cera.

A aplicagao de uma fina camada de espacador pode ser utilizada.

Isolamento do modelo:

0 troquel deve ser isolado, além das margens do preparo, com SEPARATOR.

Esta etapa precisa ser repetida 2 vezes.

VITA VM LC SEPARATOR ¢ um produto txico.
Ver e seguir as orientagdes da pag. 35.

Aplicacao das massas/Estratificacao:
Construir a restauragao com massas de BASE DENTINE.
A seguir, realizar uma polimerizagao.

Tempos de fotopolimerizacao e orientacdes, ver pagina 28-29.

Aplicar massas de ENAMEL até a completa construgdo da forma dentdria.

As tabelas de orientacdo para as massas VITA VM LC ENAMEL
encontram-se na pagina 30.

Recomenda-se realizar 0 acabamento e polimento sobre

um troquel duplicado. Antes da inser¢do da restauragao na boca,
as paredes internas precisam ser jateadas com 6xido de
aluminio de 50-110 pym com pressao reduzida.

Laminado finalizado.

Cimentacao:

Recomenda-se a cimentacdo com VITA LUTING SET, que foi ajustado
de forma ideal para o material. Este kit permite a cimentagdo adesiva
de restauracdes de compésito e ceramicas acido-sensiveis.

Ver manual de instrugdes do kit de cimentagao.
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Coroas Sem Metal e Pontes de 3 Elementos como Temporarios de Longa Duracao

Preparo:
pr— p— 0 preparo precisa apresentar uma margem cervical em chanfro largo para
' ' ’ ; alcancar uma espessura de material adequada na regido cervical da restauragao.

Etapas preliminares — Alivios no modelo:
Areas retentivas do preparo precisam ser aliviadas com cera incolor.

Isolamento do modelo:

0 troquel deve ser isolado com VITA VM LC SEPARATOR,
inclusive além das margens do preparo. Esta etapa precisa ser
repetida pelo menos 2 vezes.

VITA VM LC SEPARATOR é um produto téxico.
Ver e sequir as orientacdes da pag. 35.

Pilares e ponticos devem ser modelados em uma forma
dentaria reduzida com BASE DENTINE. As conexdes interproximais
precisam apresentar um didmetro minimo de 3,5 mm.

Tempos de fotopolimerizacao e orientacdes, ver pagina 28-29.

A aplicacdo de massas por vestibular do pontico
com BASE DENTINE deve ser realizada até o mesmo
nivel das coroas dos pilares por vestibular.

Seguir com a estratificacdo e finalizar a construgdo da ponte de acordo
com a técnica de aplicacdo VITA VM LC BASIC (ver péag. 16)
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VITAVIVILLE Individualizagdes de VITA CAD-Temp

VITA CAD-Temp

. VITAVM LC ENAMEL

4

Para alcancar uma estética ainda mais rebuscada, os tempordrios

de VITA CAD-Temp podem ser individualizados com VITA VM LC.
Recomenda-se principalmente a regido translicida da incisal de dentes
anteriores ou a face vestibular de dentes posteriores. A aplicacéo de finas
camadas de VITA VM LC ja resulta em um aprimoramento estético

muito considerdvel. Para esta individualizacdo, existe a disposigao

o VITA VM LC TEETH INDIVIDUALIZATION KIT.

0 planejamento direcionado dos desgastes ou redugdes é a base
para uma transicao estética e natural entre o temporario de VITA CAD-Temp
e VITA VM LC.

Para assegurar uma unido adesiva perfeita entre
VITA CAD-Temp e VITA VM LC, devem-se utilizar para
os desgastes fresas de corte cruzado fino.

/\ Orientagdo importante: RedugGes maximas permitidas de VITA CAD-Temp,
para ndo causar danos a estabilidade do temporario:

Tempordrios de dentes anteriores na regido incisal: max. 0,5 mm.

Temporarios de dentes posteriores pela parede vestibular: max. 0,3 mm.

A superficie desgastada deve ser limpa cuidadosamente.

Aplicar uma camada fina de VITA VM LC MODELLING LIQUID.

Desta maneira, alcanga-se uma unido adesiva segura entre o material
do VITA CAD-Temp e VITA VM LC. A execucdo das individualizagdes

é simplificada através do molhamento do instrumento de modelagem.
Usar este recurso de forma comedida.

A\ Orientacao: O Liquid ndo deve ser utilizado para amaciar ou diluir
as massas de compdsito.

VITA VM LC MODELLING LIQUID é um produto téxico.
Ver e seguir as orientagdes da pag. 35.
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VITAVIVILLC Individualizagoes de VITA CAD-Temp

As massas da cor base e de efeitos sdo selecionadas de acordo

com o planejamento da individualizagdo. Para isto estdo a disposig¢ao
dez diferentes massas de VITA VM LC PAINT. Para a fixacao das
massas indica-se uma fotopolimerizacdo intermediéria.

Tempos de fotopolimerizacao e orientacdes, ver pagina 28-29.

A\ Orientagdo importante: VITA VM LC PAINT n&o pode ser aplicada

na superficie da restauracdo. E necessaria a sua cobertura completa com
massas de dentina e/ou esmalte. Durante a sua aplicacdo, deve-se
evitar a introducdo de bolhas de ar.

Aplicar finamente no terco superior (regido translicida/face vestibular)
as massas de VITA VM LC ENAMEL, EFFCET ENAMEL ou NEUTRAL.
Fotopolimerizagdes intermediarias podem ser realizadas a qualquer
momento durante a estratificagdo. Ao término da estratificacao,
realizar uma fotopolimerizagdo final.

Tempos de fotopolimerizacao e orientacdes, ver pagina 28-29.

Todas as correcdes de forma e acabamentos durante a individualizagao
devem ser realizadas com fresas de corte cruzado fino.

Polimento

Ap6s o acabamento, deve-se realizar um pré-polimento com discos

de silicone e rodas/estrelas de pélo de cabra indicadas para compésito.
0 polimento final é obtido com o auxilio de pastas de polimento. Deve-se
evitar a geracao exagerada de calor durante o acabamento/polimento.

A\ Orientacdo importante: Uma correta e adequada fotopolimerizagdo

e polimento sdo condicOes essenciais para um resultado ideal. Desta forma,
evita-se a retencdo de detritos e impede-se a formagdo de manchamentos
e descoloramentos.
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VITAVIVILLE Individualizacoes de VITA CAD-Temp

Limpeza

Uma limpeza demorada do trabalho finalizado no aparelho de ultra-som
diminui a qualidade da restauragao, ou seja, pode comprometer a uniao
adesiva entre o VITA VM LC e VITA CAD-Temp.

Tempo no aparelho de ultra-som: aprox. 1 min.
Solugdo de limpeza: méx. 10 % de parte alcalina
Temperatura: méx. 40°C

0 uso de jatos de vapor gera pressao e calor sobre a restauragao,
nao se recomendando este procedimento de limpeza.

Situacdo final de um temporario de ponte fixa sobre o modelo
de trabalho feito de VITA CAD-Temp individualizado com VITA VM LC.
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VITAVIVLLE Individualizagoes de Dentes de Acrilico VITA

Os dentes de acrilico da VITA podem ser sensivelmente aprimorados com
pouco trabalho, sem alterar sua forma dentaria nem textura de superficie viva.
Assim, é possivel alcancar através de uma caracterizagao simples e rapida,
uma estética excepcional e individualizada de acordo com as necessidades

e exigéncias de cada paciente.

Para individualizagcdes na regido incisal, o dente VITA PHYSIODENS deve
ser desgastado/ reduzido pela face palatina. Desta maneira, a estrutura

da face vestibular fica preservada — evita-se assim o trabalhoso e demorado
acabamento da textura de superficie e seu polimento.

Deve-se prestar atengao, que quanto maior o volume do desgaste,

mais fina fica a camada remanescente do dente de acrilico, realgando mais
intensamente as massas de caracterizagao.

Um desgaste suficiente e adequado é a base para uma transigao
estética natural entre o dente de acrilico e VITA VM LC. Utilizar para
os desgastes fresas de corte cruzado fino.

As caracterizagbes desejadas também podem ser realizadas
na regido cervical sem alterar a forma do dente.

A superficie desgastada deve ser limpa cuidadosamente.
A seguir, aplicar uma camada fina de VITA VM LC MODELLING LIQUID.

VITA VM LC MODELLING LIQUID é um produto téxico.
Ver e seguir as orientagdes da pag. 35.
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VITAVIVLLE Individualizagoes de Dentes de Acrilico VITA

Seleciona-se as massas e efeitos de acordo com o planejamento

da individualizagd@o. Para isto estdo a disposi¢do dez diferentes massas
de VITA VM LC PAINT. Para a fixagdo das massas indica-se uma
fotopolimerizacdo intermediéria.

A\ Orientacdo importante: VITA VM LC PAINT e massas de WINDOW
ndo podem ser aplicadas na superficie da restauracdo. E necessaria

a sua cobertura completa com massas de dentina e/ou esmalte. Durante
a aplicacdo das massas deve-se evitar a introdugado de bolhas de ar.

Para assegurar uma estratificacdo perfeita, deve-se aplicar uma fina camada
de WINDOW. A forma final do dente é construida com massas ENAMEL,
EFFCET ENAMEL ou NEUTRAL, e a regido cervical com BASE DENTINE ou
EFFECT LINER. Fotopolimerizagdes intermedidrias podem ser realizadas

a qualquer momento e, no término, realizar uma fotopolimerizacdo final.

Tempos de fotopolimerizacao e orientacoes, ver pagina 28-29.

Apés a fotopolimerizacdo final, realiza-se o acabamento e polimento
com as pontas adequadas.

Trabalho finalizado

Os dentes VITAPAN permitem
ser caracterizados de maneira analoga.

/\ Orientacgdo: Para a individualizagdo e caracterizagdo de dentes de
acrilico da VITA, VITA CAD-Temp e massas de compoésitos estdo a disposicao
o VITA VM LC PROFESSIONAL KIT, bem como o VM LC PAINT KIT.
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Fotopolimerizacao

0 aparelho de fotopolimerizacdo necessita estar
equipado com uma fonte de luz, que apresente
um comprimento de onda entre 350 — 500 nm

com intensidade méaxima de 470 nm. As orientacoes
em relacao aos diversos aparelhos de fotopolimerizagao
precisam ser respeitadas.

Aparelho - Polimerizacao |Polimerizacées | Ponticos Polimerizacao Orientacoes
Marca VITAVMLC intermediarias max. 2 mm final
OPAQUE max. 1,5 mm
(fixacao)
DeguDent/Dentsply
2 em 1/Cristobal + CURE (F1) CURE (F1) 3 x programa CURE (F2) | 3 x programa CURE (F2)
Triad 2000 2 min. 6 min. 10 min. 10 min. Lampada halégena 275 Watt
(Suporte de polimeri- | (Suporte de polimeri- (Suporte de polimeri- (Suporte de polimerizacao
zacdo 3 cm acima do | zagdo ao nivel do chdo | zagdo ao nivel do chao ao nivel do chao do
chdo do aparelho) do aparelho) do aparelho) aparelho)
Espe
Visio Alfa Pré-polimerizar Vérios intervalos - - -

através de varios
intervalos

Visio Beta vario

15 min. com vécuo

15 min. com vécuo

15 min. com véacuo

15 min. com vécuo

Opaco deve ser aplicado de forma

(Programa 0) (Programa 0) (Programa 0) (Programa 0) bem fina para evitar a formagdo de

bolhas.

Hager & Werken

Speed-Labolight 5min. 5min. 10 min. 10 min. 0 trabalho precisa estar
posicionado no centro e parte
superior da camera.
Nao pode ser colocado no chao
do aparelho!

Heraeus Kulzer

Dentacolor XS 180 seg. 90 seg. 2 x 180 seg. 2 x 180 seg. 0 trabalho precisa estar posicionado
no centro e parte superior da camera.

UniXs 2% 180 seq. 90 seq. 2 180 seq. 2 x 180 seq. Nao pode ser colocado no chéa do
aparelho!

Heraflash 2 x 180 seg. 90 seg. 3 x 180 seg. 3 x 180 seg. 0 trabalho precisa estar posicionado
no centro e parte superior da camera.

HiLite 2 x 180 seg. 90 seg. 3% 180 seg. 3% 180 seg. Ndo pode ser colocado no chdo do

aparelho!
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Fotopolimerizacdo

Aparelho - Polimerizacdo |Polimerizacées | Ponticos Polimerizacao Orientacdes
Marca VITAVMLC intermediarias max. 2 mm final
OPAQUE max. 1,5 mm
(fixacao)
Ivoclar Vivadent
Lumamat 100 VB=0 VB=0 VB=0 VB=0 0s tempos e niveis de
VG = 2:00 min. VG = 4:30 min. VG = 7:00 min. VG = 7:00 min. temperatura precisam ser
Nivel de Nivel de Nivel de Nivel de temperatura 3 programados manualmente!
temperatura 1 temperatura 1 temperatura 3
Schiitz Dental
Spectra LED 10 min. 10 min. 15 min. 15min. 0 trabalho precisa estar posicionado
no centro e parte superior da camera.
Nao pode ser colocado no chao do
aparelho!
Shofu Dental
Solidilite EX 10 min. 10 min. 15 min. 15min. 0 trabalho precisa estar posicionado
no centro e parte superior da cdmera.
N&o pode ser colocado no chdo do
aparelho!

Orientacdes sobre a fotopolimerizacao

Os tempos e dados fornecidos nas péaginas 28 e 29 sdo
validos somente para aparelhos em perfeito estado de
funcionamento. O resultado da polimerizacdo de compdsi-
tos fotopolimerizaveis depende fortemente do desem-
penho do aparelho de fotopolimerizacdo (ver pag. 9 —
"Informagdes Importante sobre Fotopolimerizacdo")

As nossas informacg@es em relagdo a fotopolimerizagao
(se por via oral, escrita ou em cursos praticos) baseiam-se
em inlmeras experiéncias e testes proprios.

Porém estas informagdes devem ser vistas pelos usuérios
como simples orientagdes.

Se o resultado de fotopolimerizagdo ndo corresponder
aos resultados esperados, deve-se verificar o aparelho

de fotopolimerizagao referente ao funcionamento e tempo
de vida util da lampada, bem como possiveis contamina-
cOes. Seguir as orientacdes do fabricante do aparelho

de fotopolimerizagao.

Dicas sobre a fotopolimerizacao

e PolimerizagOes intermedidrias podem ser realizadas
em qualquer etapa durante a aplicagdo das massas de
compdsito.

e Se durante a aplicacdo das massas de compésito
¢ alcancada uma espessura de parede de 2 mm,
deve-se realizar um processo de fotopolimerizagao final.

e Apos a fotopolimerizagdo preserva-se a camada
de dispersao externa. Assim sendo, pode-se seguir
diretamente com aplicac@es adicionais.

e Para alcancar um endurecimento completo no caso
de trabalhos extensos com maltiplos elementos,
€ necessario realizar uma polimerizagdo adicional
dos espacos interproximais (zonas de sombra).

0 trabalho precisa estar posicionado de acordo
no interior do aparelho.
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Tabelas de Orientacdo

Cores do VITA SYSTEM 3D-MASTER EFFECT ENAMEL OPAQUE
LINER

OM!1 EL2 ENL 0P OM1
0M3 EL2 ENL 0P OM3
1M1 EL2 ENL 0P 1M1
M2 EL4 ENL 0P 1M2
2115 EL6 ENL 0P 2L1.5
2125 EL4 ENL 0P 2L2.5
2M1 EL2 ENL 0P 2M1
2M2 EL4 ENL 0P 2M2
2M3 EL4 ENL 0P 2M3
2R1.5 EL2 ENL 0P 2R1.5
2R2.5 EL4 ENL 0P 2R2.5
3L1.5 EL6 ENL 0P 3L15
3L2.5 EL4 ENL 0P 3L2.5
3M1 EL6 ENL 0P 3M1
3M2 EL3 ENL 0P 3M2
3M3 EL3 ENL 0P 3M3
3R1.5 EL6 ENL 0P 3R1.5
3R2.5 EL3 ENL 0P 3R2.5
415 EL3 END 0P 4L1.5
412.5 EL3 END 0P 4L2.5
AM1 EL3 END OP 4M1
4M2 EL3 END 0P 4M2
4M3 EL3 END 0P 4M3
4R1.5 EL3 END 0P 4R1.5
4R2.5 EL3 END 0P 4R2.5
5M1 EL3 END 0P 5M1
5M2 EL3 END 0P 5M2
5M3 EL3 END 0P 5M3

As massas de EFFECT LINER também podem ser misturadas entre si.
Prestar atencdo para nao criar bolhas de ar durante a mistura.
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Massas Adicionais

VITAVMsLC COLOR OPAQUE O | co1 gold laranja
— massas de opaco muito cromatizadas @ c0? brown marrom
para caracterizagdes em situacdes @ 03 lilac lilas
COM pouco espago
VITAVMeLC EFFECT LINER C )| L2 cream bege
— para intensificar o espalhamento C )| E3 tabac marrom
da luz e croma na regido cervical C | EL4 golden fleece amarelo
— para realcar e intensificar a cor base, C )| ELs papaya laranja
aplicacdo universal C )| EL6 sesame verde-amarelo
VITAVMsLC EFFECT ENAMEL )| EE3 misty rose rosa transldcido® -
— podem ser usadas em todas as regides | ()| EE6 navajo vermelho translicido**
do esmalte, de acordo com o dente C | EE9 water drop azul translicido®**
natural a ser reproduzido * para reproduzir caracterizagdes
— transldcidas massas de efeito na regido cervical e/ou incisal
de esmalte de aplicagdo universal ** para reproduzir coloragdes vermelho trans-
— para obter uma sensagdo natural Iicidas, especialmente em dentes de idosos
de profundidade *** para realcar na borda incisal 4reas azul
transldcidas
VITAVMeLC PAINT | P birch branco -
— para efeitos de cor e caracteristicas )| PT3 sun kiss amarelo
individuais, como por exemplo, @ PT5 gold earth laranja marrom claro
calcificacdes, fissuras de esmalte @ | P18 almond améndoa
e manchas de fumo @  r19 burnt clay verde marrom
—as massas VITA VM LC PAINT @@  rri2 redwood vinho
por possuirem pouca carga, ndo podem | @D | PT13 shak cinza
ser aplicadas na superficie @ r1i5 brown stone castanho
o | PT17 niagara azul
@ | P19 fumo 2 marrom claro
VITAVMoLC GINGIVA OPAQUE C | 6oL light flesh rosa claro
— massas de opaco para 0 mascaramento
da subestrutura antes da aplicacdo das
massas de GINGIVA
VITAVMsLC GINGIVA | 61 rose rosa
— para a reconstrugdo da situagao O &2 nectarine laranja-rosa
original do tecido gengival @ | 64 rosewood vermelho-marrom
— 0 espectro das cores vai desde um G5 cherry brown vermelho escuro
vermelho alaranjado, passando pelo
vermelho, até um vermelho
amarronzado
VITAVMeLC WINDOW C )| WIN transparent transparente E i =§ e
— para alterar individualmente a 8 JUAUMaLL

intensidade de cor das massas de PAINT
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Apresentacdo/ Disponibilidade de Kits

VITAVMeLC BASIC KIT*
Sortimento base para a "Técnica de Aplicagdo BASIC"
Quantidade| Conteido | Material
26 10g OPAQUE 1M1-5M3
26 4q BASE DENTINE 1M1-5M3
2 4q ENAMEL ENL, END
. 1 4q NEUTRAL NT
. 1 29 WINDOW WIN
3 4q EFFECT LINER EL2, EL3, EL4
> 3 5ml | OPAQUELIQUID
1 10ml SOLVENT for VITAVM BOND/LC OPAQUE
1 30ml MODELLING LIQUID
1 30ml SEPARATOR
1 - Placa de mistura, preta
1 - Pincel de pintura Nr. E 0
1 - Colher dosadora
1 - Espéatula de mistura
1 - Escala de efeitos VITA VM "Individual"
1 - VITA Toothguide 3D-MASTER
- Manual de Instrugdes

* Também disponivel com quantidades reduzidas de massas como BASIC KIT SMALL
nas seguintes cores:
1M1, 2M1, 2M2, 2M3, 3L1.5, 3L2.5, 3M1, 3M2, 3M3, 3R1.5, 3R2.5, 4M1, 4M2, 4M3, 5M2

VITAVMeLC PROFESSIONAL KIT
Para a aplicacdo de efeitos e caracteristicas naturais

Quantidade| Conteddo | Material
3 109 COLOR OPAQUE CO1-CO3
2 4q EFFECT LINER EL5, EL6
3 4g EFFECT ENAMEL EE3, EEB, EE9
1 - Escala de efeitos VITA VM
"Individual"
1 - Manual de Instrugdes
VITAVMoLC PAINT KIT
Massas muito cromatizadas para efeitos de cor
Quantidade| Conteddo | Material
10 29 PAINT PT 1-19
1 29 WINDOW WIN

1

Escala de efeitos VITA VM "Individual"

1

Manual de Instrugdes
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Apresentacdo/ Disponibilidade de Kits

VITAVMeLC GINGIVA KIT
Massas de gengiva com aspecto e cor natural
Quantidade| Contetido | Material
4 4g GINGIVA G1, G2, G4, G5
1 10g GINGIVA OPAQUE GOL
1 - Escala de efeitos VITA VM "Individual"
1 - Manual de Instrugdes

VITAVMeLC TEETH INDIVIDUALIZATION KIT
Para a individualizagdo de dentes de acrilico

Quantidade| Contetido | Material

10 29 PAINT PT1-19

29 WINDOW WIN

4g EFFECT ENAMEL EE3, EE6, EE9

4g NEUTRAL NT

30ml MODELLING LIQUID

- Cabo de pincel

Embalagem| Pontas de pincel descartaveis, 50 unidades

1
3
1
2 4q ENAMEL ENL, END
1
1
1
1

- Manual de Instrugdes

VITAVMoLC BLEACHED COLOR KIT
Cores extremamente claras para a reproducdo de dentes clareados

Quantidade| Contetdo | Material

2 109 OPAQUE OM1, OM3

4qg BASE DENTINE OM1, OM3

4g ENAMEL ENL

4g NEUTRAL NT

5ml OPAQUE LIQUID

10ml SOLVENT for VITAVM BOND/LC OPAQUE

30ml MODELLING LIQUID

2
1
1
1 29 WINDOW WIN
1
1
1
1

30ml SEPARATOR

1 de cada - Pincel, espatula, dosador
1 - BLEACHED SHADE GUIDE
Guia de cor GRUPO OM
1 - Manual de Instrugdes
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Apresentacdo/ Disponibilidade de Kits

VITAVMeLC BLEACHED COLOR ADD-ON KIT
Kit para a complementagédo do BASIC KIT/BASIC KIT SMALL

Quantidade| Contetido | Material
2 109 OPAQUE OM1, OM3
2 4q BASE DENTINE OM1, OM3
1 4g ENAMEL ENL
1 - BLEACHED SHADE GUIDE
SHADE GROUP 0M

Manual de Instrugdes

VITAVMeLC INLAY/VENEER KIT
Para restauragoes livres de metal

Quantidade| Contetido | Material
6 4q BASE DENTINE 1M2, 2M2, 3M3,
2115, 3R25, 3125
4q ENAMEL ENL
10ml MODELLING LIQUID
30ml SEPARATOR

VITA Toothguide 3D-MASTER

Manual de Instrugdes
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Orientacdes Importantes

Os seguintes produtos possuem rotulagem e classificacao obrigatoria:

VITAVMeBOND LIQUID for VITAVMeLC
(Possui na sua composigao:
etileno glicol dimetacrilato)

Corrosivo, irritante da pele e mucosas
Irritante para as vias respiratorias.
Pode causar sensibilizagdo em contato com a pele.

VITAVMsLC MODELLING LIQUID

Corrosivo, irritante da pele e mucosas
Irritante para os olhos e pele.
Pode causar irritacdo das vias respiratérias.

VITAVMoLC SEPARATOR
(Possui na sua composigao:
ciclohexano, toluol)

Toxico/Nocivo a saiide/Inflamavel/

Nocivo ao meio ambiente

Irritante para a pele.

Nocivo a salde: perigo de dano sério a salde

se inalado profundamente.

Pode causar dano ao feto da mulher gestante.

Nocivo a salde: pode causar sérios danos ao pulmao se ingerido.

Inalagdo do gés pode causar sonoléncia e até perda da consciéncia.

Muito téxico para o esgoto fluvial, possui acdo danosa
prolongada em meio aquoso.

VITAVMeSOLVENT for VITAVM«BOND/
VITAVMoLC OPAQUE (Possui na sua
composicdo: metilmetacrilato)

VITAVMeLC OPAQUE LIQUID

(Possui na sua composigao:
metilmetacrilato, etileno glicol dimeta-
crilato, 2- dimetilaminoetilmetacrilato)

Corrosivo, Inflamavel
Irritante para as vias respiratdrias e pele.
Pode causar reagdes alérgicas na pele.

E % K = (% (% X

Maiores informagdes disponiveis no manual de normas e procedimentos de segurangal

Equipamento de protecao individual
(EPI)

Durante o trabalho deve-se utilizar vestudrio, dculos,
luvas e méscara de protegdo. Trabalhar sob aspiracgao.

SP®

Armazenamento: Um armazenamento ideal consiste em colocar o material bem fechado em um refrige-
N&o armazenar a uma temperatura
maior de 25°C.

Nao expor a luz solar direta.

rador com uma temperatura entre 5-7 °C. O material deve ser removido do refrigerador
uma hora antes do uso e mantido em temperatura ambiente para que este recupere
a sua consisténcia de trabalho perfeita. Abrir as embalagens somente na hora do uso!




0 compésito VITA VM LC esté disponivel nas cores do VITA
SYSTEM 3D-MASTER. Garante-se a compatibilidade de cor
de todos os materiais VITA 3D-MASTER.

Com o exclusivo sistema VITA SYSTEM 3D-MASTER todas

as cores dos dentes naturais sao determinadas de forma
sistematica e reproduzidas perfeitamente.
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Nota importante: Nossos produtos devem ser utilizados de acordo com o manual de
instrucdes. Nao nos responsabilizamos por danos causados em virtude de manuseio
ou uso incorretos. O usudrio devera verificar o produto antes de seu uso para atestar
a adequac@o do produto a drea de utilizacdo pretendida. Nao serd aceita qualquer
responsabilizagdo se o produto for utilizado juntamente com materiais e equipamen-
tos de outros fabricantes que ndo sejam compativeis ou permitidos para uso com
nosso produto. Ademais, nossa responsabilidade pela precisdo destas informagdes
independe de base legal e, até onde permitido, € limitada ao valor de nota fiscal dos
produtos fornecidos, excluindo-se o imposto sobre o faturamento. Particularmente, e
até onde legalmente permitido, ndo assumimos qualquer responsabilidade por perda
de lucro, danos indiretos, danos imprevistos ou reclamagdes de terceiros contra o
comprador. Reclamagdes fundadas em responsabilidade por culpa (culpa por elabora-
¢éo do contrato, inadimpléncia contratual, atos ilicitos, etc.) podem ser feitas somen-
te em casos de dolo ou negligéncia grave. O VITA Modulbox ndo é um componente
obrigatério do produto.

Data de publicacdo deste manual de instruces: 05-09

Com a publicacdo deste manual de instrugdes, todas as edigdes anteriores perdem a sua
validade. A respectiva versdo mais atualizada esta disponivel em www.vita-zahnfabrik.com

A VITA Zahnfabrik € certificada de acordo com o Guideline for Medical Devices
e 0s seguintes produtos levam o selo: C € 0124

VITAVM6LC - VITAPM<BOND for VITAVMsLC
VITA CAD-Temp® for CEREC/inlab - VITAPAN - VITA PHYSIODENS

US 5498157 A - AU 659964 B2 - EP 0591958 B1

VITA

VITA Zahnfabrik H. Rauter GmbH & Co.KG

Postfach 1338 - D-79704 Bad Séckingen - Germany

Tel. +49(0)7761/562-0 - Fax +49(0)7761/562-299

Hotline: Tel. +49(0)7761/562-222 - Fax +49(0) 7761/ 562-446
www.vita-zahnfabrik.com - info@vita-zahnfabrik.com
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